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公司簡介



基本資料

 成立日期：2009年12月17日

 資本額：94,000,000元

 員工人數：70人

 廠址：桃園市新屋區永福路 655 號（永安工業區）

 行業別：非金屬礦物製造業

 所屬團體：台灣區預拌混凝土工業同業公會、台灣區資源再生
同業公會

 主要業務：公告及許可事業廢棄物再利用、氧化碴粒料、CLSM、
水泥製品、防火建材、人造螢石、有機物氣化技術
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相關企業

 本公司係昱盛營造事業團之
一員，所轄主要公司

 昱盛營造、宏盛營造、星盛營造
－甲級綜合營造業

 路盛實業－瀝青混凝土產銷

 路欣工程、路有工程－道路刨除
工程

 皓勝工業－許可及公告事業廢棄
物再利用、CLSM混凝土、水泥
製品、防火建材、人工螢石、有
機物氣化技術

5
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主要再利用項目

 再利用產品：氧化碴粒料、CLSM、人造螢石

 氧化碴粒料：以電弧爐氧化碴為原料，經篩分、磁選、破碎等製程，
產製不同粒徑之粒料，供道路工程使用。

 CLSM：以R類與D類事業廢棄物為原料，產製規格為控制性低強度
回填材料（CLSM），應用於管溝以及建築基地回填。

 人造螢石：以D類氟化鈣污泥為原料，篩選後經廠內再利用流程產
製為人造螢石，應用於煉鋼製程之助熔劑。

 衍生廢棄物均可於廠內再利用，無需委外處理
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再利用優良事蹟(1/3)

 氧化碴粒料：

 全國第一家受工業局專案輔導並經鋼鐵公會認可之供料廠商。

 105年3月爐碴屋風暴後，創全國之先例，供料予官方辦理之氧化碴
瀝青混凝土試辦工程（桃68-1線）。

 107年供料予全國首創之市區道路氧化碴鋪面工程「八德區豐德路
氧化碴瀝青混凝土鋪面試辦工程」，榮獲桃園市公共工程金品獎優
選、公共工程委員會金質獎佳作。

 107年起陸續供料予桃園市轄內道路主管機關鋪面工程。
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再利用優良事蹟(2/3)

 控制性低強度回填材料：

 桃園地區出貨量最大之CLSM專用廠，每月平均出貨量為15,000m3，
換算重量約30,000噸。

 108年獲得桃園市政府認證為再生粒料專用預拌廠。

 每月協助桃園市政府使用焚化再生粒料約3,000噸。

 103年配合「臺北市管線挖掘品質管理調查委託技術服務案－管溝
回填材料試辦工程」，成功驗證CLSM於2.5小時硬固之能力。

 相較於一般需時12~24小時方能硬固之CLSM，速凝型CLSM可有效
縮短道路挖掘施工時間，還路於民。
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再利用優良事蹟(3/3)

 人造螢石：

 全國第一家取得經濟部工業局D-0902再利用通案之再利用機構。

 將號稱「化骨水」的氫氟酸轉變成取代天然資源的人造螢石。

 將半導體製造業、太陽能業難以處理之廢棄物轉換成為鋼鐵業節能
生產必備之原物料。

 2017年獲邀至科學園區公會專題演講。

 以「低耗能與高回收率再造產物於煉鋼製程再利用技術開發」獲得
經濟部SBIR傑出研發聯盟之全國首獎。

 以「創新節能與循環再生之電弧爐冶煉技術開發計畫」獲得經濟部
A+企業創新研發淬鍊計畫補助研發聯盟2,250萬元。
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廠區配置
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氧化碴再利用現況



爐石類別與應用

鐵礦石

焦 碳

石灰石
高爐

水淬高爐爐石

脫硫碴

轉爐石

氣冷高爐爐石

混凝土

瀝青鋪面
道路基底層

水淬高爐石粉

高爐爐碴粒料

鋼爐碴粒料

徐冷處理

急冷處理

轉爐

電弧爐煉鋼製程 – 東和、豐興等鋼廠所產出

電弧爐

氧化碴

還原碴

廢 鐵

生石灰

鐵合金
精煉爐

鋼爐碴粒料

CLSM

安定化

水泥生料

煉鋼製程 鋼爐碴 工程材料 適合用途



電弧爐煉鋼實況
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電弧爐碴種類
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使用再生粒料的疑慮

 再生粒料來源？

 再生粒料品質？

 再生粒料規範？

 責任歸屬？

 如何溯源？



桃園經驗

 工程主管機關與環保主管機關密切合作。
 工程主管機關：

 委由學術單位瞭解、掌握再生粒料特性
 辦理再生粒料試辦工程以及後續成效評估、追蹤
 將上述成果納入本市工程規範
 報公共工程委員會納入全國工程規範

 環保主管機關：
 輔導使用再生粒料之瀝青拌合廠辦理固定汙染源操作許可證異
動

 加強查核再生粒料之品質
 主動追蹤工程使用再生粒料之進度
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桃園經驗
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供料機構

加工再製機構

1.確保品質 2.府內跨局處平臺

工務局 環保局

修正施工
綱要規範

調整
環保法規

示範道路

持續
教育訓練

夥伴關係

循環經濟
管理平臺

3.安心後盾 4.實質肯定

金質獎
佳作&個人貢獻獎

金品獎
優等



焚化飛灰

再 生 再 利 用 粒 料

瀝青刨除粒料

1. 瀝青處理底層 (
第02714章)

2. 級配粒料底層 (
第02726章)

真 正 在 市 場 流 通 利 用

水泥生料瀝青混凝土 級配粒料CLSM水泥製品、磚品

焚化再生粒料 氧化碴 轉爐石

1. 級配料基層(第02722章)
2. 級配粒料底層(第02726章)
3. 低密度再生透水混凝土(第

03341章)
4. 控制性低強度回填材料(第

03377章)

1. 級配料基層(第02722章)
2. 級配粒料底層(第02726章

)
3. 瀝青混凝土之一般要求(第

02741章)
4. 瀝青混凝土鋪面(第02742

章)

1. 級配料基層(第02722章)
2. 級配粒料底層(第02726章)
3. 瀝青混凝土之一般要求(第02741章)
4. 瀝青混凝土鋪面(第02742章)
5. 密級配改質瀝青混凝土鋪面
6. 再生瀝青混凝土鋪面

1. 道路級配粒料底層使用手
冊

2. 控制性低強度回填材料使
用手冊

3. 基地填築及路堤填築使用
手冊

1. 瀝青混凝土鋪面試行使用手
冊

2. 道路級配粒料基底層試行使
用手冊

3. 控制性低強度回填材料
(CLSM)使用手冊

1. 瀝青混凝土鋪面使用手冊
2. 海事工程使用手冊
3. 水泥生料使用手冊
4. 滾筒轉爐石 CLSM使用手冊

綱
要
規
範

使
用
手
冊
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供料計畫書

 工程會施工綱要規範第02722、02724、02726等章，經修訂後
材料開放使用再生粒料而不再限制使用純天然粒料。

 相關規範均提及再生粒料供料計畫書。

 使用再生粒料前，廠商應提送相關供料計畫書，其內容應
包含再生粒料產品履歷或經目的事業主管機關認可之驗證
單位出具合格證明文件、再生粒料與天然粒料混合比例、
建議供料稽核方式、相關試驗方法及其相關之工程性質等，
經工程司審查核可後方可供料。

 再生粒料產品履歷。

 再生粒料目的事業主管機關與工程使用機關銜接介面。

 化解疑慮、溯源有本、安心使用。
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環境面、工程面、管理面
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品質管制(1/3)

 氧化碴質地堅硬、耐磨，卻有殘鐵問題，應用於瀝青鋪面工程，
倘處理不當易造成鏽斑。

 將氧化碴破碎為2.36mm以下之細粒料可抑制鏽斑。

 粒徑愈小，殘鐵愈容易被磁選剔除。

 粒料講求篩分析、級配曲線，並非一昧磨細，否則無法滿足工
程規範要求。

 相關來料、製程、檢試驗結果等資訊，整合成為「供料計畫書」
作為材料履歷與品質保證。

 主動瞭解瀝青廠使用狀況，為工程品質把關。
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品質管制(2/3)
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品質管制(3/3)
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桃107線完工實況(2018/05)
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桃107線實況(2019/05)

26



CLSM應用簡介



 依美國混凝土協會 ACI 229R
描述，CLSM 為一種具自我充
填的材料，主要當作需回填夯
實的替代性材料。

 依據公共工程委員會施工綱要
規範 03377 章：CLSM粒料可
為再生粒料，應符合中央目的
事業主管機關之相關再利用規
定或經第三者專業機構驗證足
以滿足工程需求。

 電弧爐氧化碴、焚化再生粒料、
燃煤飛灰/底灰均可作為CLSM
粒料。

CLSM簡介CLSM定義與規範
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物料進場 物料貯存區

拌合機 預拌混凝土車

製程設備
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工地實況(1/2)
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工地實況(2/2)
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CLSM應用－管溝回填

 台電CLSM合格廠商。

 真正達到速凝型 3.5 小時初凝之性能要求。

 103年配合「臺北市管線挖掘品質管理調查委託技術服務案－管
溝回填材料試辦工程」，成功驗證CLSM於2.5小時硬固之能力。
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CLSM應用－路基改善

 以CLSM取代級配，並提高道路底層承載力，提升鋪面品質。

 桃園市政府路平專案合格廠商。

 唯一達成半日內凝結，AC當日加封。
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CLSM應用－載重回填

 取代傳統之級配回填，隔日可派工綁鐵。

 價格實惠可節省工地材料成本。

 另有鋼軌拔除回填砂漿，可大量節省灌砂工時。
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再生粒料與循環經濟



循環經濟原則

 在現存的物料鏈中高價值的再使用資源。

 以可持續生產和充足的資源，取代化石、關鍵及無法持續生產
的資源。

 新的生產、設計及使用方式。
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氧化碴於循環經濟中定位(1/2)

 鋼鐵回收率：94%，早已跳脫線性經濟。

 電弧爐將廢鐵循環回收再製成為鋼品。

 製程中產生氧化碴、還原碴、集塵灰。

 無法再利用者即為廢棄物；反之，可再利用者，經再利用程序
之後即為資源。

 氧化碴從煉鋼循環經濟中的廢棄物轉為建材循環經濟的原物料
－符合循環經濟三原則。
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氧化碴於循環經濟中定位(2/2)

 在現存的物料鏈中高價值的再使用資源。

 以氧化碴粒料取代天然粒料。

 以可持續生產和充足的資源，取代化石、關鍵及無法持續生產
的資源。

 鋼鐵循環經濟生生不息，產出的氧化碴來源充足。

 新的生產、設計及使用方式。

 需要新的設計思維，正面看待再生粒料。
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重新設計(1/2)

 將生產、使用過程中產生的物料，經過適當的設計，成為新產
品的原物料。

 焚化再生粒料：人類享受現代生活而產生。

 燃煤飛灰底灰：人類用電需求而產生。

 氧化碴：人類用鐵需求、廢鐵去化而產生。

 三者為現代文明無可避免的產物，日以繼夜的產出，具明顯去
化的需求。
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重新設計(2/2)

 天然資源有限，應降低線性經濟比重。

 本土疏濬實為地貌改變之後果。

 中國砂石出口縮限。

 透過重新設計的思維，以焚化再生粒料、飛灰、底灰、氧化碴
適當取代天然砂石。

 以CLSM為產品，用於非結構性部位，避免爭議。

 強弱互補，共榮共生。
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重新設計(2/2)

 天然資源有限，應降低線性經濟比重。

 本土疏濬實為地貌改變之後果。

 中國砂石出口縮限。

 透過重新設計的思維，以焚化再生粒料、飛灰、底灰、氧化碴
適當取代天然砂石。

 以CLSM為產品，用於非結構性部位，避免爭議。

 強弱互補，共榮共生。
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簡報完畢
恭請指導

皓勝工業股份有限公司

廠址：桃園市新屋區永福路655號（近台15線）

電話：03-4863557

傳真：03-4863553

電子郵件：kling.sfs@gmail.com
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